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X _RESTAURAREA - O DISCIPLINA
iN CAUTAREA UNOR MESTESUGURI UITATE

George 1ACOBE ANU

Moita:
"Ca s In mantfacturd, in sfiinri refacered wneltelor exte 0

extravaganid rezervata draziilor care o cer..
Thomas S, Kuhn

Dacd in antichitate, Evul Mediu si, pand térziu, in epoca modernd,
reparatia constiluia o necesitate impusd de viata colidiand si considerentele ci
economice, secolul al XX-lea conferd acestel activitdli o dimensiune noud i
un nou concept: restaurarca stiintificii. Consccintl directd a evolutiei fard
precedent a stiintelor istorice si a tehnologiilor epocii moderne, restaurared
metalelor se constituie Intr-o activitate pentn cars redescoperirea vechilor mestesugurl
si a uneltelor reprezintd un mijloc 51, in acelasi ump, un Scop.

Nu s¢ poate vorbi despre © restaurare completd fird 0 investigare
materialului metalic i 0 analizd riguroasd asupra nivelului tehnologic al epocii
cireia ii aparfine subiectul care va fi supus proceselor de tratare-restaurare.

in acest studiu vom evidentia doar citeva aspecte ale influeniel pe care
evolutia tehnologiilor a avul-0 AsUpTa mestesugurilor, Aplicarea fortei apei in
procesul de extractie, reducere §i prelucrarc a melalelor a reprezentat una din
putinele inventii ale Evului Mediu curopean cu adeviirat mari, acest lucru
explicindu-se prin faptul cd majoritaica inventiilor au fost preluate din antichitate,
utilizate, perfectionate i apoi rispindite pe arii geografice extinse. ,

Originea acestel descopetiri pare si fi fost Germania, desi unii istorici al
stiintel © atribuie localititii Cardancu din Catalonia, unde un document datat in
anul 1104 mentioneaza existenta unei "'mor de fier”. Totusl paternitalca inventiel
este acordatia Germaniei in secolele X1-X11. de unde s-a rispindit apoi in Franta,
Italia, Anglia, Danemarca si Suedia.

in tirile romine tehnologia pitrunde T sFirgitul secolului al XIV-lea, fiind
utilizatd la reducerea minereurilor de aramd de la Bratilov (Oltenia). Mestesugarii
insd vencau din Transilvania, unde aceastd inventic fusese adush de citre minerii
colonisti din Meissen. Noua tehnologie a fost utilizatd st in Dobrogea, la ne
secolului al XIV-lea, in timpul stipanirii bizantine la Duniirea de Jos, Cercetdrile
arheologice sistematice efectuale intr-un complex de vestigii ale reducerii minereulul
de fier din asezares feudal-timpuric de 1a Picuiul lui Soare relevau existenta unor
fragmente de fier componente ale unui vas execulat prin lurnarca ferului.
Analizele metalografice au evidential o structurd de fier wrnat realizatd in urma
obtinerii unei temperaturi de peste 12007 C, care nu_puled fi realizatd la
epocd dect oumai utilizind energia apei din Duniire. Descoperirea ene
hidraulice a marcat un pas _important in evolutia procedeului forjirii meca
in aceastd perioadid apar si imhunititin aduse cuploarelor prin utilizarea fos '“"*f""
precum si mventarea primelor ciocane de forjd de tip pivotant. Tot acum isi 1€
simiitd prezenta si primele utilaje de tiiat si debiat metal, sub forma unor foarece

previzute cu discuri si actionate hidraulic.
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Tehnologia prelucririi sarmelor o insemnat o etapd importantd in
evolutia mestesugurilor, avind legdturd directd cu producerea cimisilor de
zale si nu numuj. Mestesugul con fectiondrii cimisilor de zale Tsi are radicing
in antichitate. Descoperirea morméantului celtic de la Ciumesti se poate
constitul intr-un exemplu. La confectionarea cdmdsii de zale s-a wtilizat
probabil un triigitor de sirmi asement celui descoperit la Bandul de Clmpie.
Folosind aceastd unealti, se Puteau prelucra sirme de diferite grosimi si
comportdnd un diametru relatiy “onstant, indeplinind insi conditia ca sirma
sd fie debitatd in bucit cgale, urmind ¢a prin ciocinirea in jurul unei tije
metalice sd rezulte inelele brute.,

Miiestria constd in felul in “dre se executi imbinarea sj impletirea
sirurilor de inele, care trebuiau si fie uniforme 50 rezistente.

n cazul cimisii de zule de Iy Ciumesti, mesterul a utilizat procedeul
cel mai simplu, lisind inelefe deschise. Mesterii roman Sau, mai tirzia, cei
feudali aplatizau usor prin ciocinire capetele inelelor, apoi le fixau cu ajutorul
unui dorn sanfrenat la parted aclivia cu ajutorul une; pile. Un alt procedeu erg
si aplatizarea totali a inelelor si fixarea lor cu ajutorul niturilor intrebuintind un
dorn. Acesi tip de cimasi cu rale se afld si in colectia Muzeuluj Judetean de
Istorie Brasov. In oate cazurile era folosit nstrumentul de treflat, Procedeul de
tagere a shrmei prin orificii a fosi utilizat si perfectionar 1y Niirnberg,

Cea dintdi mentiune cu privire la aceastd tehnic este prezentil in opera
"Urbs Norimbergia” 4 poctului Eobanus Hessus (Koch) la 1532,

Triigitoritle de sirmi sunt pomenite cam in acecasi perioudd de citre
Vanuecio Biringuccio in opera sa "De In pirotechnia” Unele  documente
mentioncazi  fabricarca sdrmei in secolele al Xll-lea si al AlV-lea, Un
document din 1351 face referire la trefilatorul Konrad Drachimiiller von der
Drachtmiihle din Augsburg. Trigitoriile de Sirmid din see. XV-XV] foloseau
forta apei ca liind singura sursa de energic mecanicd la aceq epocd,

Mestesugul confectiondrii armelor de foc cunoaste o evolutie spectaculoass
prin descoperirey proprietitilor fontei, care conduce la inventarey tehnologie|
de turnare, indeosehi a wnurilor. (Se cuvine mentionit faptul ca metalurgisti
chinezi au descoperit mai devreme decil cei europeni metodele de obtinere a
fontei. Din anul 950 dupd Christos  dateagi celebrul leuw din fonta din

IF SANG-SU, cu indliimea de aproximativ 7 m si lungimen de 6 m).
Documentele europene atestii existenta mesterilor tunari. insd se stie

destul de putin despre tehnica wtilizag, Caracleristicile acestui material ftind
fezistenta mecanici si Muiditaten, se ajunge la concluzin ci realizarca lupei
din fontd este maj avantajoasd, deschizind perspectiva intrebuintirij e pentru
turnarea pieselor,

Din fontd de a doua fuziune se realizau, pentru inceput, Ehiulele, iar maj
Wrziu, tunurile mici. Cel care a dispus  folosirea ghiulelelor din fontd o Jost
regele Angliei Henric al VII-lea. Producerea tunurilor cu tevi din fonti se
Bicea in wrndtoria lui Peter Baude din BUXTEAD., in Sussex (Anglia),
' Pentru producerea (evilor de wn din fontd, formele de tumare se
pregiteau in cutii mari de stejar. Dupd turnare, levile erau trecute in ateliere
‘unde interioru] ery netezit, slefuit cu ajutorul unor burghie puse in miscare de

1oli de apd.
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In lucrarea "De la pirotechnia™ Vanuccio Biringuccio subliniazi faptul ci

Bn'n aceastd tehnologie se puteau produce in aceeasi formd 7 ghiulele deodati.

in cuptoarele previizute cu cuve si actionate hidraulic, era asiguratd derularea
procesului de elaborare u fontei. Imbundtdtirea tehnologiei a fost posibild prin
aparitia, in Europa Centrald si Anglia, a furnalului inalt.

Prezenta mesterilor tunan in tirile romdne este atestatd incd din secolul
al XV-lea. Tehnologia claboriri fontei a cunoscut la Brasov cea mai mare
dezvoltare din Transilvania, orasul devenind, potrivit istoricilor, "unul din principalii
furnizori de armament pentru lancu de Hunedoara, pentru domnii Moldovei si
ai Tdrii Rominesti, pentru gamizoana Transilvaniel si armata repald”.

In epoca medievalid era o mare cinste si faci parte din breslele celor care
s¢ indeletniccan cu prelucrarca metalelor si nu de putine ori mestesugul era
transmis din tatd in o, jar secretele aceslula erau pdstrate cu strdsnicie, precum
tainele unui ritual sacru (acesta fiind unul din motivele pentru care ana prelucrinii
metalelor a fost, poate, cea mai zgdreitd in a oferi mdrturii scrise).

Mircea Eliade sublima sacralitatea metalului si, prin urmare. “caracterul
ambivalent, excentric, misterios al muncii minerului s1 metalurgistului™.

Tehnica metalelor pretioase (aur i argint) se inscrie pe aceleasi
coordonate ale evolutiei mestesugurilor. Apar uneliele de giuvaergiu intr-0
gamad impresionantd si din ce in cec mai claborate. In (drile nordice, spre
cxemplu, este utilizatd gravura "tremolatd”, procedeu prin care artistul impinge
dalta inainte, insd nu hiniar, ¢i modulat. in acest fel ¢l realizeazd o linie in
zig-zag: deschiderea zimtilor depinde de unghiul de inclinare a dalii faid de
suprafati.

Existd indicti potrivit cdrora artistul gravor avea un rol determinant in
producerca de obiecte din metale pretioase. Totusi, nu poate [i acceptatd ipoleza
¢l aceste obiecte erau create doar cu uneltele de gravurd. In spatiul european
s-au gasit forme de bronz pentru turnare, care erau finisate pind in cele mai
mici detalii.

Gravorii contemporani folosesc, in afardl de alte unelie, daly, ace, precum
s1 diverse suporturi, Putem presupune cii predecesorii lor au utilizat unelte
asemdndtoare. Alituri de tehnica gravurii, mesterii practicau cu deosebit rafinament
cizelarea, ciocinirea, presarca, incrustatia, omamentatia cloisonnée, emailul. patinarea
si colorarea.

in ceea cc priveste filigranul si granulajia putem consemna il aceasti
tchnicd are o legiturd directd cu producerea si prelucrarea sirmelor. Acestea
erau de obicei rigide si puteau avea o sectiune circulard, semicirculard sau chiar
tubulard. In afard de acestea se mai utihzau sirme plate care puteau fi prelucrate
in diferite modun prin risucire, impletire, indoire, pentru ca apoi s hie crestate
peniru a da impresia unor granule rotunde asezate in rind. De asemenea,
siirmele mai puteau fi sectionate transversal.

Obiectele mai complicate puteau fi deosebite de cele simple prin modul
in carc a fost sectionatd sirma in granule,

Tehnica de trefilare a sarmelor de aur si argint se ficea cu filiere din fier
(astdzi sc utilizeazd filiere din aliaje cu durititi diferite, in functic de material).

Granulele erau confectionate din buciiti mici de siirmi care erau asezate
pe o bucatd de ciirbune, apoi, prin incillzire, bucitile de metal se topeau si in
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acest fel cipiitau o formyg sfericd. Sudarea sarmelor si granulelor de aur g
metalul de bazi si aur se realiza prin inciilzires acestora Ia rosu pe un cirbune

lemn, suprafata absorbind atdt carbon inedt culoares deveneg intunecat s
avand un punct de topire mai scizut deci valoarca normali g punctului de
topire al aurului. [n momentul cind Suprafata obiectulyi pe care se afla granula
se incdlzea, punctul Jor de contact era cel maj mic posibil. Pe urmi aurul se
Putea incalzi din nou, jar culoarea intunecats dispiirea. Acesta ery nUmai un tip
de suduri care are ¢y rezultat o omamentatic vie, cu un luciy sclipitor, dupi

Altd tehnici mentioneazd fixarea granulelor si sarmelor pe suportul
metalic cu ajutorul uny; fondant special care, pnin incalzire, aderi pe suprafaty
lard material de sudurd, Aceasti ari, se Pare, crd cultivatd in primele secole
ale erei crestine |g marginea Imperiulyi roman, de aceea intdlnim in arta nordicd
exemple de filigran, eum ar fi marele colier de ayr descoperit 1a Havor, parohia
Hablinghq, Gotland. Uneltele folosite in mestesugul filigranului eray clestii de

diferite forme, diltile, cosoarcle, filierele, creuzetele si pilele executate ¢y mare

La Brasov, breasla aurarilor este atestary documentar prin Statutul in 11
puncte din 24 januarie 1577 Mesterii realizay obiecte precum candele. sfesnice,
potire, cruci, ferecitiur] pentru icoane si cirti ete. De notat ¢a mesterii aurari
clnosteau tehnica poleirii, decj g galvanizirii de mai tirzig. Plinius ne spune cj
metoda a fost descoperitd de gali, tar romanii o practicau termic ey ajutorul
mercurului. Amalgamul de aur se incilzea pind cind mercurul se evapora, jar
aurul forma o pojghili subtire pe obiect, Mesterii aurari practicau cu deosebit
rafinament tehnica ncrustatied, filigranuluj i emailuluj.

Tehnica metalelor pretioase aduce o noytage prin inventarey suruburilor
miniaturale simple st apoi a celor ¢y flogre ornamentati,

Mestesupul confectiondiri suruburilor ny esfe nou. Arhimede a studiat
proprietitile surubuluj 51 Je-a utilizat a construirea  une; masini care era
folosita pentry ridicarea apei | indliime. La aceasts mvenlie fac referire unele
Papirusuri cgiptene de | skarsitul secolului al [1leq inainte de Christos,

Ctesihius, care a it probabil g Alexandria in secoly] al Il-lea,
a inventat o Pompi previizuti ey valve, cilindri g Pistoane avind la bazs
principiul pneumatic. Nu dispunem, insi. de date care 3 atesie folosirea ei in
epocile apropiate de noj. probabil din cauzg ineficacititii tevilor (o plumb,

Considerim cd, prin redescoperirea Jor, vechile mestesuguri, wehnologii sj
unelle pol constity; fepere ulile in constructia unor modalititi si tehnici noj de
abordare a proceselor e iratare-restaurare,
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